M Produktreihe

Wir stellen einen breiten Facher mit Spannsystemen und Komponenten her.
Flr weitere Auskiinfte stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung.

B SCHNELLE FORMWECHSELSYSTEME

Automatische Spannsysteme haben die
Formwechselzeiten reduziert und die
Produktionsleistung fiir Kunstofffabrikate in
zahlreichen Branchen erh6ht. Wir bieten eine
Vielfalt von Spannoptionen einschlieBlich
hydraulisch betriebener Spannelemente,

pneumatischer Spannelemente mit einem

Complete Catalog

-20000

® SCHNELLWECHSELSYSTEM
FUR WERKZEUGE

Kosmek Werkzeugschnellwechselsysteme sind eine

KOSMEK kosteneffiziente Methode fiir die Verbesserung der

Arbeitsumgebung, sie erméglichen eine diversifizierte und
Kleinserienproduktion und reduzieren die Stillstandszeiten der
Presse. Lieferbar fiir eine breiten Facher von Maschinen, von

R groBen Transferpressen bis hin zu kleineren

mDRUCKGUSS-SPANNSYSTEME

Kosmek Druckguss-Spannsysteme (KDCS)
machen ein stabiles Einspannen fiir
Druckguss- und
Magnesium-Spritzgussmaschinen maglich,
die unter erschwerten Bedingungen
betrieben werden, aufgrund der Exposition

gegenliber Formtrennmittel und hohen

Hochgeschwindigkeitspressen.

QDCS kompletter Katalog
Katalog No.QDCS20(-[J-GB

mKOSMEK SPANNSYSTEME

Unser Spannsystem macht eine schraubenlose
Automation méglich, die das Ein- und
Ausspannen von Werkstiicken einfacher
macht. Das leckagesichere Ventil macht die
Verwendung von Hydraulikquellen und
Vorrichtungen im abgekuppelten Zustand
nach dem Einspannen méglich

(Spannfunktion).

SYWAHLTEC
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Werkzeugschnellwechselsysteme

Kréfte-Vervielfachungsmechanismus und Temperaturen.
magnetische Spannsysteme.
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Die besten Losungen fiir lhren Bedarf
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KOSMEK

Werkzeugschnellwechselsysteme

Die besten Losungen fiir Ihren Bedarf

Hydraulisches Spannelement “

Automatisches Gleit

Modell GY1090

Hydraulisches Spannelement, das automatisch auf denjT-Steckplatz

gleitet Vorsprun
Standardmodell u'_ »S.03

Hydraulisches Spannelement

Schwenk HEbLEI

Modell GY1310

Den Hebel um 90° von Hand schwenken
Keine Stérung durch das Werkzeug beim Ein-/Ausspannen
»S.07

Hydraulisches Spannelement

Hublang (

Modell GA-S )

Spannt die U-Form des Werkzeugs ein

Langerer Hub Spannelement ermogllcht

verschiedene Werkzeugslarken

Hydraulisches Spannelement

KoIbenstang schwe 1kt

Modell GY 1400 ‘

A= \
Die Kolbenstange schwenkt automatlsch um 90° | ]
oo
und spannt das Werkzeug ein Dle\v/ \\-/
Werkzeug-Spannelemente werden mit dem »S.13

Néherungsschalter betétigt

element

esseschlitten ist halb so groB wie beim

Hydraulisches Spannelement

Ohne T-Nu
Manueller_ Schlitten

Modell GP-Z

Das Spannelement kann'manuell zwischen'den'befestigten

Blocken gleiten, um gegens

Ein-/Ai iden.
in-/Ausspannen zu vermeide| »$.05

Hydraulischer Hohlzylinder
) )
Befestigu nggsch raube

Modell DY1700

Di it
ie Wer be milﬂ\
Hydrauli festziehen. i fiir,nicht
phalily
zugangliche oder nicht einsehbare Raume » S.09
i

Hydraulisches Spannelement j/]
Zylinder Eingebaut

Modell GA-F1

! J »sa2

Hydraulisches Spannelement

Extreme Bedingungéen

Modell GB-Y

Rostbestandig Verursacht durch Formentrennmittel
und Dauerhafte Staubbesténdigkeit|Macht es fiir

Druckgussmaschinen geeignet »S.15

ges Storen' mit dem Werkzeug beim

Harmony in Innovation

http://www.kosmek.co.jp

Dieser Katalog zeigt nur einen kleinen Teil der KOSMEK Produkte.
Wir haben verschiedene Arten von hydraulischen und pneumatischen
Produkten. Teilen Sie uns einfach Ihre Wiinsche mit. Wir finden fiir Sie

eine Losung.

Pneumatisches
Spanngelement

Modell HC/HB/HE

Dieselbe Kraft wie bei einem! Spannelemen\

Auch mit Luftdruck Geeigne mgebungen die wenig
schwingungsvertraglich slndv »S.17

Multi-Load Modell

Uberlastscutz

Modell PV/PW

Fiir die Verwendung onynausgewogenen Lasten bei 2-Punkt
und 4-Punktpressen. Sofortige Reaktion Vermeidet

Beschddigung von Pressen und Werkzeugen »S.21

Auto Coupler

Modell JY

Automation des Ans(hllisskreises'
Geeignet fiir die Mediumzufuhr J
fiir Schiebetische »S.23

Pneumatisch und doppeltwirkend

Hydraulisches Spannelement
Fiir KnockouFStange

Modell PPK

Die Knockout-Stange mit Hydraulikkraft
befestigen Manuelle Befestigung/nicht erforderlich,

g4
spart Zeit und erhéht die Sicherheit »S.19

Manuelles Positionierungssystem

RoboterSchnellwechselsystem Prézisionss; \)

Modell SWR

Automatikpressenreihe Hoh

Hohe Steifheit: “0” Spiel, » S.25

Langlebigkeit Eine Million Zykle:

p05|t|on|enungzyl der
Modell VXF

‘mit einfachem manuellen

Hochprazise Werkzeugpositionierung 'mi

Setup Positionierungswiederholbarkeit _'_

tinnerhalb von 3 um T ps27

Spannelement
T-Steckplatz]
Automatisches]
Gleit;Spann’
S
element

Ohne T-Steckplatzi

Manuelles' Gleit—‘
Spannelemen
Schwenkhebel2
spanner;

Schrauben- ==+
befestigung
Spannelement:

=
€2 [
Langhub- ’: 1

spanneleme:
P

@ &
>
Spanneleme{l‘t
]
m. eingebettetem
=

Zylinder
L
Spannelement m.

eingebettetem o
Zylinder Lipd *]’
Schwenk‘stange

Extreme]
Bedingungen

Spannelement
-—

Pneumatls(hes’

Spannelement

s

Knockout! Stange
Spannelement

Uberlastungs
lﬁ

schutz

Kupplung@

- e

wechsler

Hochpraziser
[ %]

Positioni rungs,

zylinder.



KOSMEK
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Funktionsbeschreibung

nspannvorga

@ @ Luftzylinder
I (Druck-Seite)

Spannelement

T-Steckplatz -
Automatisches
Gleit-Spann
element

Hydraulisches Spannelement

T-Steckplatz Automatischer Schlitten

Ohne T-Steckplatz

Luftzylinder Manuelles: :Gle:iti-
(Zug-Seite) Spannelemen
SchwenkhebelZ
spanner.

T-Steckplatz [N A Schrauben

Presseschlitten Presseschlitten

Modell GY1090

T»Steckmtz

n Na'hevunqs:hahev !
!" ®(Auﬂage-Deteknon) |
T

Hydraulisches Spannelement, das automatisch in der T-Nut
gleitet, Uberstand iiber den Pressenschlitten ist halb so ® T

i ¥
Spannelem‘ent‘

Proximity Switch

(Backward Detection) o
Langhub-| |+
spannelement ||

LY I®

G{( Spé}melement (Losen)

GY Spannelement (Einspannen)

g I‘O B W|e be | m Sta n da rd m OdEI I @ Luftversorgung fiir die Druckseite des Luftzylinders herstellen (@ Loésen des Hydraulikdrucks. Spannelemg‘;
= Das Spannelement lauft nach vorne, bis es das Werkzeug berthrt. = Spannelement 16st das Werkzeug mit eingebauter Federkraft. - eingebe\}geiem
(@ Naherungsschalter erkennt die Werkzeugauflage. @ Luftversorgung fur die Zugseite Zylinder ‘z J
® Hydraulikdruckversorgung. = Spannelement fahrt zurtick. spannemen@
Problem = Spannt das Werkzeug ein (U-Steckplatz) (3 Naherungsschalter erkennt, dass das Spannelement ;;::‘:Z?E::\:mﬁ
zuriickgelaufen ist. Schwenkstange
Der Luftzylinder des automatisch gleitenden Spannelements wird aufgrund seiner Lange durch o
umgebende Gegenstinde gestort. Spezifikationen Abmessungen Bedir@
Spannelement
Modell Nr. GY1090 Diese Zeichnungen zeigt kurz die Abmessungen des GY1090.
Spannkrat (Hydraulikdruck bei 24.5 MPa) KN 392 Wenn Sie weitere Infos wiinschen, setzen Sie sich bitte mit - ;
- . . . Pneumatiscl 'esi
WDas hydraulische Spannelement gleitet automatisch mit einem Luftzylinder. Gesamthub mi 8 uns in Verbindung. 143 Spannelement
Spannhub mm 5
Extra-Hub mm 3
GY Montagepunkt 3745 - b
353 739 P ro b | em Gleithub mm 200 - Knockout:Stange
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm3 13 5 Spannele-v_nent
i | " Presseschlitten @ Spann-
Presseschlitten Lufylint Betriebsdruck MPa 245 element
uftzylinder N . - -
Der Luftzylinder hat einen iiberméRigen Maxherriebsduck L] 270 q
Priifdruck MPa 36.8
Vorsprung iiber den Presseschlitten. Betriebstemperatur < 0~70 2 WerkzeuggroBe (bei max) (& onef -
Werkze Betriebsfrequenz *" Weniger als 20 Zyklen/Tag 2 Trsmkpa,u;g_gf%j\u O als
< . 3 schutz
< } Anmerkung sl }
Stoérung 1 R i . Gl = Werkzelgl:
Standard Modell i 3%1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie i
Extra-Hub || 200 GD0400 ‘ ES kommt zu Stﬁrungen sich bitte mit uns in Verbindung. ) ] i: —
Gleithub L ) .
i _ Kupplung»
Ve ~N Extra Hub 5 135-Extra Hub S
L GY1090 ist nur ein Beispiel. i
elthul
WGV Spannelement: Das hydraulische Spannelement gleitet automatisch mit einem Luftzylinder und einer Link-Funktion Weitere Spannkraft- und .
[ q . a -
: GleithubgroBen sind auf Anfrage R— Roboterhand&
mT A q wechsler
Lésung moglich. Wenn Sie weitere g ‘ g 2 g
. . . . 7 — i [}
presseschiitten 1 Informationen wiinschen, setzen Sie sich ” (G 1]; = : E’ e
1 . . . . - . %)
Vorsprung ist nur halb bitte mit uns in Verbindung. T
...... — www.kosmek.com &
'''' - so grol3 wie beim Standardmodell N J 45 98 zylinder. T
Werkzeug! | |
< k 2. Wir stellen GY Spannelemente gemaf der Werkzeugstarke
GY Spannelement | Keine St('irung der h -Spannteile- und der T-Steckplatzabmessungen her.
Extra-Hub | . .
L 200 ‘ Keine Storung
Gleithub

S~
-




Hydraulisches
Spannelement

Ohne T-Nut « Manuelles Gleitelement

Modell GP-Z

KOSMEK

Harmony in Innovation

Spezifikationen

Das Spannelement kann manuell zwischen den
befestigten Blocken gleiten, um Stérungen durch das
Werkzeug beim Einspannen zu vermeiden.

Problem

Der Hebel des befestigten Spannelements stort das Werkzeug beim Ein-/Ausspannen.

WVerwendung eines mit Schrauben befestigten Spannelements.
Problem

Bei Einspannen des Werkzeugs und Einstellen

Presseschlitten

= J Das Gleitelement
& auf den unteren

Totpunkt setzen des Presseschlittens auf den unteren Totpunkt

N\ Z

% Standard Modell = .
i| storung storen sich das Spannelement und
\

GP Spannelement L),
P Werkzeug gegenseitig. )

W Manuelles Gleitmodell: Befestigte Schraube + manuelles Gleitelement: Spannelement kann zwischen den
befestigten Blécken gleiten.

(@ Fiir das Einspannen des Werkstiicks das hydraulische Spannelement zuriick bewegen.

1

®) Nach hinten gleiten

Manuelles Gleitelement
GP-Z Spannelement

Das Gleitelement
auf den unteren
Totpunkt setzen

Presseschlitten Befestigter Block

ung

Beim Ein-/Ausspannen,

Keine Stdrung das Spannelement zuriick bewegen

N\ Z

Keine Storung

(@ Nach dem Einspannen des Werkstiicks das hydraulische
Spannelement vorwarts bewegen.

Presseschlitten

1

- J 4m Vorwarts schieben
Werkzeug einspannen

Modell Nr. GP0100-Z | GP0160-Z | GP0250-Z | GP0400-Z | GP0630-Z | GP1000-Z | GP1600-Z
Spannkraft kN 98 | 157 | 245 | 392 | 617 | 9 | 157
Betriebsdruck MPa 24.5 (fir Nennspannkraft)
Max. Betriebsdruck MPa 27.0 asreckplat

- Automatisches]
Prifdruck MPa 36.8 Gleit;Spann
Gesamthub mm 6 7 7 7 8 8 8 clemant
Spannhub mim 3 3.5 35 3.5 2 o e Ohne T-Steckplatz
Extra-Hub mm 3 35 3.5 3.5 4 4 4 Manuelles; Gleit-
Gleithub mm Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Spannelemen
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm*| 25 | 48 | 7.2 1.9 216 | 347 | 552
Betriebstemperatuf °C 0~70 (V: Hohe-Temperatur-Option steht zur Verfiigung fir 0~120°C) Schweniianm
Betriebsfrequenz *1 Weniger als 20 Zyklen/Tag spanner,

Anmerkung: 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Schrauben- ==/

befestigung

Abmessungen

Diese einfache Zeichnung zeigt die Abmessungen des GP0250-Z mit einem 24-mm-Gleithub als Option.
Wenn Sie weitere Spezifikationen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

e
e B B —\/
[
[S A~ 4-M12x1.75x45 Schrauben (inkludiert)

4-Federringe (inkludiert)

Gleithub
24 103 a
19 84 >
5 ‘ <
E]
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= L15] LJ LJ h_g 2-Hydraulikanschluss LLﬂ S
Rc1/4

3%2. Wir stellen hydraulische Spannelemente geméaR der Werkzeugstarke der ,h “-Spannteile- und der T-Steckplatzabmessungen

ment.
=

€2
Langhub-
spanné@ﬁent

=

Spannelem?ﬁ'

m. eingebettetem
=

Zylinder |*
Spannele?nent'ﬁ.
3 e Mona]
elngebﬁtteﬁem o
©

Zylinder u"nd
Schwenkstange
Extreme]
Bedingungen

Spannelement
-—

Pneuﬁatis’:h'ejs

Spannelement

'.

Knockout;Stange
Spannelement

(

UbeTlastungs=y

b

schutz’

her.

—
Kupplnng

=

Dies ist nur ein Beispiel fiir die exklusiven Produkte, die wir in der Vergangenheit
hergestellt haben. Weitere GroBen und Gleithiibe sind auf Anfrage moglich.

Wir bieten auch ein automatisches Gleit-Spannelement mit Luftzylinder an.
Wenn Sie weitere Informationen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in
Verbindung. www.kosmek.com
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Hydraulisches Spannelement

Schwenkhebel

Modell GY1310

Den Hebel um 90°von Hand schwenken

Keine Storung durch das Werkzeug beim Ein-/Ausspannen

Problem
Der Hebel des befestigten Spannelements und das Werkzeug stdren sich
gegenseitig beim Ein-/Ausspannen.

WVerwendung eines mit Schrauben befestigten Spannelements.

Presseschlitten

-J Den Schlitten auf den
W unteren Totpunkt
setzen

Storung

5
e

Standard Modell
GP Spannelement

Beim Einspannen des Werkzeugs und Einstellen

des Presseschlittens auf den unteren Totpunkt

N Z
Spannelement und Werkzeug
L storen sich gegenseitig.

J

(@ Beim Einspannen des Werkzeugs den Spannhebel schwenken,
um Stérungen mit dem Werkzeug zu vermeiden.

-.J Den Schlitten auf den
Totpunkt setzen

Keine Storung!

Schwenkhebel
GY Spannelement

L Den Hebel schwenken!

@ Nach dem Einspannen des Werkzeugs den
Spannelementhebel iiber das Werkzeug schwenken.

¥

Werkzeug
spannen

Den Hebel schwenken!

WSchwenkhebelmodell Schraubenbefestigt + manueller Schwenkhebel

Beim Ein-/Ausspannen,

den Hebel um 90° schwenken
N7

Keine Storung

90°-Schwenkung

Spezifikationen

Modell Nr. GY1310-35
Spannkraft (Hydraulikdruck bei 24.5 MPa) kN 126

hut mm 5
Spannhub mm 3
Extra-Hub mm 2
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm3 2.7
Min. Betriebsdruck MPa 245
Max. Betriebsdruck MPa 27.0
Prifdruck MPa 368

el eratur C 0~70

Anmerkung

1.Spannkraft-Grafik zeigt den berechneten Wert.

KOSMEK

Harmony in Innovation

Sprannkraft-Grafik

Spannkraft (kN)

. yd
7

)

2 /

0 5 10 15 20 25
Hydraulikdruckversorgung (MPa)

Spannelement

T-Steckplatz]
Automatisches]
Gleit;Spann

A
element

Manuelles'G i
Spannelemen

Schwenkhebel-

spanner.

Schrauben- ==/

befestigu%g
?é%;ﬁ;‘
Abmessungen 2y
Hinweise R

2.Diese einfache Zeichnung zeigt die Abmessungen des GY13
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
3.Diese Zeichnung zeigt die geléste Position.

4.Hebel schwenkt 90° nach links und rechts.

15

10-35. Wenn Sie genauere Angaben zu den Abmessungen

wn ==l
g 2
-
. 5
5
2
< : N
Weteeus
wn
o
B

M16x2

1. Wir stellen hydraulische Spannelemente gemaR der Werkzeugstarke der ,h ‘-Spannteile- und der T-Steckplatzabmessungen her.

€2
Langhb-| -
spannelement

Spannelem?ﬁ

m. eingebettetem
=

Zylinder |*
T

>

P,
Spannelement m.
= end

eingebﬁttet‘em o
©
Zylinder ‘u‘nd
Schwenkstange

Extreme]
Bedingungen

Spannelement
-—

I

Pneumatisches!

k

Spannelement

'.

Knockout;Stange
Spannelement

UbeTlastungs=y
lﬁ

schutz’

(

2
Roboterhand?

wechsler g5,
.

Das GY1310 ist nur ein Beispiel fiir die exklusiven Produkte, die wir in der Vergangenheit

hergestellt haben. Wenn Sie weitere Spezifikationen und Abmessungen wiinschen, setzen

Sie sich bitte mit uns in Verbindung. www.kosmek.com

Hochpraziser
w,

zylinder. %




Hydraulischer Hohlzylinder

Schraubenbefestigung

Modett DY 1700

Die Losung fiir schlechte Arbeitsbedingungen und begrenzten Freiraum

Das erneute Festziehen der Werkzeug-Montageschraube ist nicht notig

Problem

Festziehen der Befestigungsschraube aufgrund des begrenzten Arbeitsplatzes nicht moglich.

WWerkzeugmontagemethode mit Schrauben: Festziehen der Schrauben mit Schlissel.
Problem

Kein Raum fiir das Festziehen der Schraube
verfiigbar. Muss unter schlechten
Arbeitsbedingungen festgezogen werden.

N\ Z

Gefahrlich und ineffizient )

Schliissel

Werkzeugbe-
festigungsschraube

Gegenseitiges Storen

-

WWerkzeugbefestigungsmethode mit DY Hohlzylinder: Die Schraube mit dem Hohlzylinder ziehen.
@ Werkzeugbefestigungsschraube
Losung

Selbst wenn kein Platz vorhanden ist,

I
\ Manuelles Anziehen

DY Hohlzylinder

Gleitelement @ Schraube

voriibergehend von

kann das Werkzeug mit konstanter
Kraft eingespannt werden.

N\ Z

Sicher und effizient

Hand festziehen.

@ Der Kolben fahrt durch
den Hydraulikdruck -
hoch, zieht die Schraube
und spannt das Werkzeug ein.

-

Spannt das Werkzeug ein!

Harmony in Innovation

Spezifikationen

Modell Nr. DY1700
Zylinderkraft (Hydraulikdruck bei 25.0MPa) kN 40.0
Hub mm 5
Effizienter Bereich cm cm? 16.8
Max. Betriebsdruck MPa 250
Priifdruck MPa 375
Zylindervolumen cm3 324
Riickzugsfederkraft kN 0.39 ~ 045
ek eratur C 0~ 70
Abmessungen
70
$315
$215
— - o
w5
U7 )
>
Spann-Anschluss
Rc1/4
~
\ N
|
o % ‘ F ‘ Hindernis *
& | i
- _ J 1 T - ___|
I I
| |
ba2 % Bei der Konzeption der Abmessungen sind in der

Umgebung befindliche Hindernisse zu beriicksichtigen.

Das DY1700 ist nur ein Beispiel fiir die exklusiven Produkte, die wir in der

Vergangenheit hergestellt haben. Sonderspezifikationen fiir die Zylinderkraft, die

Schraubengrofle und Abmessungen sind erhéltlich. Ein diinneres Modell mit

entsprechender Kraft ist ebenso erhaltlich. Wenn Sie weitere Informationen

wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. www.kosmek.com
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Harmony in Innovation

Problem
GA Spannelement und Werkzeug stéren sich gegenseitig aufgrund
des unzureichenden Platzes im Bereich der U-Form des Werkzeugs.

Hydraulisches Spannelement

Automatisches]

. . Gleit»~5p‘ann -
Langhub Der Zylinder des Spannelements spannt das Werkzeug ein. element
Ohne T-Stédkplatz
Modell GA-S ‘ Problem Manuelles'Gleit3
Spannelemen
Zylinder

—4-Stérung!
‘ Kein Platz im Bereich der U-Form. SchwenRhebeld

spanner:

Gleitelement

Eingebauter Zylinder

Modell GA-F1

Der Zylinder des Spannelements ist grof3.
Standardmodell

Schrauben- ==+
GA Spannelement < 7 befestigung

! g . Spannelement:

T ompiat UiForm des Werkzevgs Gegenseitiges Stéren -

Spannt die U-Form des Werkzeugs ein | L mit dem Werkzeug ) Langhul.; :
spannel ye:“e“ !"

Langerer Hub Spannelement erméglicht verschiedene Werkzeugstarken po—
Eingebauter Zylinder Der Zylinder des Spannelements ist eingebaut und spannt das Werkzeug mit der Stange ein. Sy

Zylinder

eels

Verbesserung

ntm.

Spanneléﬁe

3 o]
elngebalu:elm o
Zylinder’upd A
Schwenkstange

thedie Kolbenstange Mit eingebautem Zylinder, Extreme

Gleitelement
Problem

Verwendung von hydraulischen Spannelementen fiir eine Vielfalt von
Werkzeugen mit verschiedener Starke.

WKurzhub (Gesamthub 8 mm), kompaktes Modell

Standard Modell
GA Spannelement

Locks

Bedingungen

&

Die Stange braucht g .
pannelement
nicht viel Platz { } -

Kein gegenseitiges Storen. g
J

k

Eingebauter Zylinder

'.

Problem
Gegen-

A\
=
-9 I . GA-F1 Spannelement i Knockout;Stange
se[tlges . BEIm Standardhub, — Das Frange-Modell ist auch erhaltlich. Spannelement:
Storen o n Modell GA-F2
N 7 Spezifikationen

!

Stérke des Werkzeugeinspannteils

- L Katalog (Katalog Nr.QDCS20[]-[1-GB) oder setzen Sie sich mit uns in Verbindung,
Starke maglich.

Tisch L Y, wenn Sie weitere Einzelheiten zu Spezifikationen und Abmessungen wiinschen.
Werkzeug-Spannteil : Diinn Werkzeug-Spannteil : Dick

Langhub (GAJ-S1. GA[J-S2) Eingebauter Zylinder (GACJ-F1) .
muss die Stirke des Einspannteils Modell Nr. GA0100| GAO160| GA0250] GAO400| GA0630| GAT000| GAT600| GA2500| GAO250| GA0400| GAOE30| GAT000 t@"
-51(-52) | -51(-52) | -51(-52) | -51(-52) | -51(-52) | -51(-52) | -S1(-52) | -S1(-52) | -F1 Sl <fFil -F1 schutz’
Tisch standardm'asig sein Spannkraft ( k bei 24.5 MPa) kN 9.8 157 245 39.2 61.7 98 157 245 245 39.2 61.7 98
Werkzeug-Spannteil : Diinn Werkzeug-Spannteil : Dick & J Gty m 2;;;5 8
52 ~N
Spannhub mm :zl::s :;135 5 Kupplnng
WGA Spannelement Langhubmodell (-S1 : Gesamthub 12.5mm, -S2 : Gesamthub 20mm) Exta Hub o 2 '3 3 =
Betriebsdruck MPa 245
Langhub Max. Betriebsdruck MPa 27.0
GA-S Spannelement 0 Priifdruck MPa 36.8 '-ﬁ
LOSU ng Betriebstemperatur °C 0~ 70 R"bmersc"g
Betriebsfrequenz *! Weniger als 20 Zyklen/Tag 4
=2 ‘ ‘ itla Anmerkung 3 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
T Itlangerem Hub,
< o o
g Spannt 8. d < } Hochprénzlij‘gr
3, VIL ] \(Ii\?(:rkzeug Wir bieten zahlreiche Optionen fiir das GA Spannelement an. P"If“:’“,‘e’"f;
g i Kein Stéren! P ; : ) ) ) aylinder.
é”L w9 ein! ezcug Einspannen einer Vielfalt von Besuchen Sie unsere Website (www.kosmek.com) mit dem kompletten
5 . .
R Werkzeugen mit verschiedener
3
g
5
&

12



Hydraulisches Spannelement

Schwenkstange

Modell GY 1400

Die Stange schwenkt automatisch um 90°und spannt das Werkzeug ein

Funktionsbeschreibung

KOSMEK

Harmony in Innovation

"Hydraulikdruck fir Einspannen

ON (Druckanstieg) _ON (Druckbeaufschlagung abgeschlossen)

Gleitelement|

kzeug i

Spannelement

T-Steckplatz]
Automatisches]
Gleit;

ei .S;}ann .
element

Ohne T-Steckplatz;
Manuelles'Gleit2
Spannelemen

SchwenkhebelZ
spanner.

Schrauben- =1

befestigung
Die Werkzeugspannelemente werden mit dem Ndherungsschalter betatigt Geloster Zustand Schwenkt um 90° beim Hub Eingespannter Zustand Spannelement
Das Gleitelement auf den unteren Totpunkt setzen Nachdem der Schwenkvorgang Werkzeugeinspannen o
abgeschlossen ist, beginnt das abgeschlossen. Langhub-

Einspannen des Werkzeugs.

spannelement:

Spezifikationen
Spannelemgn\t‘
Problem - - - Modell Nr. GY1400 e deingeber atem
Die Stange des Spannelements des eingebetteten Zylinders und das Spannkraft (Hydraulikdruck bei 245 MPa) kN 100 Zylinder Ej
Werkzeug storen sich gegenseitig beim Ein-/Ausspannen. Kolbenfléche zum Einspannen  cm? a2
Gesamthub mm 275 S?anneleénem m.
eingebettetem
Schwenkhub (90°) mm 19 Zylinder und ' §
] ) . . Spannhub mm 8.5 Schwenks'tange-
Einspannen des Werkzeugs mit der Stange des Spannelements des eingebetteten Zylinders. Schwenkwinkel-Genauigkeit 00 +3°
— Extreme]
Zylinder- ‘ Zum Einspannen  cm3 121.5 Bedir@
volumen ‘ Zum Lésen cm3 149.1 Spannelement
Eingebetteter Zylinder Problem Betriebsdruck MPa 24.5 =
GA-F1 Spannelement Betriebstemperatur °C 0~70
Betriebsfrequenz 31 Weniger als 20 Zyklen/Tag P"e"w

Spannelement

Beim Einspannen des Werkzeugs und
beim Einstellen des Presseschlittens
auf den unteren Totpunkt

Das Gleitelement auf den
unteren Totpunkt setzen

* Storung!

Anmerkung 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Gleitelement

e

Knockout;Stange

S

Spannelement

Abmessungen

Diese Zeichnung zeigt die geloste Position.

Kolbenstange

Spann-Anschluss

Ve < 7 AMI0X15 27.5 (Gesamthub) Re1/4 halter  Naherungsschalter
Kolbenstange storen sich Stange und Gewindeiefe 26 19 85 235 sas (DseSeite) \ (Spann-Seite)
ang (Schwenkhub) (Spann-Hub) = .
Werkzeug gegenseitig. 45 Cabelinge: | Ubeangs
U-Form des Werkzeugs ~ Werkzeug (S (Spann-Hub) (Extra Hub) m scits
$ W= A N e R B (O iy S
| &/ |\ LockDirection - - L
Schwenkhebelmodell: Die Stange schwenkt automatisch um 90°, um ein gegenseitiges Stéren mit dem A - £ o M —
. . . | - o 2 = )-\ | " S |
Werkzeug beim Ein-/Ausspannen zu vermeiden. i - - r T 9 —3——7131T-@ - = — -t @
L6 \ J 9 N B N 9 =] ) Kupplung S
osung - - — p— ’\ © ==
e © N—o] N ——
Schwenkstange Beim Ein-/Ausspannen erkzeug + Léseanschlusg Port {
; Srke s Watchd
GY1400 Clamp Gleitelementstrke 2 Rel/2 arendes Roboterha‘l’\d&
. 40 23 h=105 355 hsler -
Schwenkt die Stange wechsler 2
76 30 128 139.5 71.5
N 7 125 15 369

$ Das Gleitelement auf den
unteren Totpunkt setzen

(Breite)
Hochpraziser

Positionierungs:.
zylinder.

Gleitelement

Gegenseitiges Storen kann
vermieden werden

#2. Wir stellen hydraulische Spannelemente gemaR der Werkzeugstarke der ,h "-Spannteile- und der T-Steckplatzabmessungen her.

Kein Storen!

Das GY1400 ist nur ein Beispiel fiir die Produkte, die wir in der Vergangenheit

hergestellt haben. Wenn Sie Informationen iiber GY Spannelemente mit anderen
Spezifikationen und Abmessungen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
www.kosmek.com

Anmerkung
Wenn die Hydraulikversorgung beim Einsatz des
Spannelements mit der Schwenkstange fiir das obere Werkzeug
abgeschaltet ist, wird das Spannelement im gel6sten Zustand
betrieben und das Werkzeug kann ausgespannt werden Denken
Sie deshalb daran, VorsichtsmaBnahmen zu treffen. (Bsp. Querschluss)

Kolbenstange

Kolbenstange

Kolbenstange
schwenkt!

Werkzeug




KOSMEK

Harmony in Innovation

Merkmale
Anaerob abgedichteter Zylinder
H Schutzabdeckung Vermeidet das Eindringen von
Hydraulisch nnelemen et ds Endinge _
y a u S c e S S p a e e e t Verhindert das Eindringen von Fremdkbrpern in den Zylinder. ;"S“:’(“:':":z'“

Gleit$)
eit;Spann
element

Formentrennmittel und Staub,

Extreme Bedingungen
die zu Betriebsstorungen fiihren.

Ohne T-Steckplatz
Manuelles' GIeit—I
Spannelemen

SchwenkhebelZ
spanner.

Modell GB-Y

Schrauben- ==}
befestigung |

Bestandig gegeniiber Rost Verursacht durch

Spannelement,

Formentrennmittel und Staub Spezialbeschichtung | | " EE
H 1 H o . Spezialbeschichtung auf Hebel und Gehéuse Spezialwellendichtung s"a""eé;é"e"é\f
Hohe Langlebigkeit, macht es geeignet fiir Druckgussmaschinen vermeidet Rost durch Formentrennmittel. Zwei Arten von Dichtungen vermeiden Betriebsstorungen, e
die vor allem durch Formentrennmittel und Staub g ei"gebe}‘t’mm
verursacht werden. Spezialdichtungen gewdahrleisten Zylinder F’gf
auch einen reibungslosen Betrieb, weil die Welle rostfrei =

Spannele?nent m.
e Mona]

bleibt. " r
Problem Spezifikationen ;;;ﬁ;bjr‘:j“‘:'"p
S(hwenk&ange
Arbeiten unter Bedingungen, wo Formentrennmittel fiir die Warmschmiedepresse verwendet wird. Modell Nr. GBO400-Y GB0630-Y GB1000-Y GB1600-Y Extreme
Spannkraft (Hydraulikdruck bei 24.5 MPa) kN 323 50.0 93.1 137 Bedingungen
bei245MP2) *1 kN 39.2 61.7 98.0 157 Spannelement
Gesamthub mm 7 8 8 8

Spannhub mm 2 2 2 2 Pneuma'tis':h'ejs
Extra-Hub mm 5 6 6 6 CorrIrmend
Zylindervolumen (bei Gesamthub) cm3 9.7 17.5 325 48.1 -
Betriebsdruck MPa 245 b
Stérung Pr°b|em Max. Betriebsdruck MPa 27.0 Knockout;Stange
‘\’\N\ Vergleichsmodell Prifdruck MPa 36.8 Spannele-r_nent
Betriebstemperatur C 0~120
Betriebsfrequenz 2 Weniger als 20 Zyklen/Tag

Eindringen von Trennmittel Formentrennmittel und Staub.

Anmerkungen: 1. Die Spannkapazitét zeigt an, dass die Kraft gegen die Formlésekraft wirkt.

< 7 %2. Beieinem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. ili'herlast"ngs- .
schutz
Tisch
T-Steck- .
e Storungen
AN J foff . . . - . 3
Wir bieten eine Reihe von Optionen fiir extreme Bedingungen an. . O‘
upplungs ==
Besuchen Sie unsere Website (www.kosmek.com), auf der Sie unseren ==
W Extreme Bedingungen Modell: Verhindert, dass Fremdkérper in das Spannelement gelangen. Katalog finden oder setzen Sie sich mit uns in Verbindung, wenn Sie
weitere Infos liber Spezifikationen und Abmessungen wiinschen. 5 -,%
oboterhand

d;
FER -

Verhindert das Eindringen
von Formentrennmittel

Unsere exklusive Dichtungstechnik
Hochpraziser

Schutzgehduse I ey
GB-Y Spannelement schiitzt vor Rost Pofltmrﬂgrungs,
zylinder. &

Keine Betriebsstérungen
- J




Harmony in Innovation

Interne Struktur

Ubt dieselbe Spannkraft wie hydraulische Spannelemente aus
Mit mechanischem Einspannen + Luftdruck + Federkraft.

T-Steckplatz]

- Automatischi
Rollenstift G:.e;»ns‘aal:; e
al""

Pneumatisches Spannelement

Befestigt Exzenter Druckluftkolben element
Modell HC Hauptwelle  Exzenterwelle Gehiuse Zylinderfeder Ohne T-5terRgist:
. Hebel < Luft (zum Lésen) Luft (zum Spannen) Ma"ud:es s
Manuelles Gleitelement ) Rl
L —
Modell H B Schwenkhebel3
spanners
Automatisches Gleitelement (
) Schrauben- =+
Modell H E ’ | befestigung
Spanneleme‘nt
Dieselbe Kraft als Hydraulikspannelement, Sogar mit Luftdruck Werkzeug — ]
anghub-
A e q o ] A Kleine Rolle spannelement
Geeignet fiir Umgebungen, die weitgehend von Schwingungen frei
bleiben miissen spemslnfy!
Federkraft halt das Einspannen des Werkzeugs aufrecht, 'z"y]fn'::fbi["ﬁm
selbst wenn der Luftdruck unterbrochen wird. spomelglionti
. . eingebe’ﬁemo
Problem Spezifikationen Zylinder und
Schwenlét‘_ange
Verwendung automatischer Spannelemente ohne Hydraulikdruck. o
Modell Nr. HCO102 | HCO162 | HC0253 | HC0403 | HC0633 | HC1003 | HC1603 | HC2503 e
Spannkraft kN 9.8 15.7 245 392 61.7 98 157 245 Bedingungen
Riickhalte- | Luftdruck bei0.39MPa kN | 98 157 245 39.2 61.7 98 157 245 Spannggment
kraft LuftdruckbeiOMPa kN | 29 59 78 11.8 176 26.5 409 65
Pneumatisches Spannelement Das mechanische Spannsystem macht es moglich, dass das pneumatische Spannelement Clamping Luftdruck be! 49 MR RN 8 137 19 ik 2 5 124 150 posumatisches
) ; . - Force Luftdruck bei 039 MPa kN | 69 1.8 167 265 412 63.7 104 160 Spannelement
dieselbe Spannkraft wie hydraulische Spannelemente ausiibt. ;
Luftdruck bei OMPa kN 2 29 49 69 98 147 235 35
Gesamthub mm 2 2 2.1 23 26 28 3 33 b
Spannvorgang sevorgang Spannhub mm 1 1 1 1.1 12 12 12 13 Knock‘w
Extra-Hub mm 1 1 11 12 14 16 18 2 Spannelement
HC Pneumatisches Spannelement sz'\lljrfs‘el:'ﬁ Zum Einspannen m3 56 94 144 259 444 773 1334 2468
volumen | Zum Lésen 3| 52 88 135 244 416 729 1262 2346
Air Pressure NLl)rTnaI (empfohlen) MPa 0.49 .
Minimum MPa 039 ﬁ
- - Uberlastungs=y *
, Betriebstemperatur C 0~ 70 B
Spannt das Der Hebel | Betriebsfrequenz *! Weniger als 20 Zyklen/Tag -
Werkzeug ein wird \I‘
H eingefahren | Anmerkung 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
G -
Kupplnng
C
Wir bieten auch pneumatische selbstgleitende T-Nut-Spannelemente an.
Der Hebel spannt das Werkzeug durch die Der Hebel fahrt in das Spannelement zurtick Besuchen Sie unsere Website (www.kosmek.com), auf der Sie unseren KataloQ ;g
Druckluftversorgung des Spann-Anschlusses ein. Durch die Druckluftversorgung des Lése-Anschlusses. finden oder setzen Sie sich mit uns in Verbindung, wenn Sie weitere Infos tber R°b:‘lef"a"%
wechsler -«
Spezifikationen und Abmessungen wiinschen. e

Pneumatische Spannelemente fiir Arbeitsumgebungen, in denen nur
minimale Schwingungen erlaubt sind.

N Z
L Kein manuelles Befestigen und kein Hydrauliksystem notig J

Hochpraziser

Positionierungs.

zylinder. ¥
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Spezifikationen

Modell Nr. PPK11A0 PPK15A0 PPK20A0 PPK30A0
Pressenkapazitat ton 110 150 200 300 _
° = Spannelement
H d rau I isc h es S anne I ement Prifdruck KnockoutKraft 1 ton 28 38 50 75
Extra-Hub mm 1 ;'S:“k"t',a‘;
Fur K k S Zylindervolumen(zum Einspannen) cm3 23 33 37 54 G:Aeit:m;al::‘ es)
ur Knockout-Stan ge Betriebsdruck MPa 24.5 g|em'e'n“
lllAé.);‘.jBet:ebsdruck mia :(752 Ohne T-st )
rifdruc a .
M lles'Gleit3
Modell P P K Betriebstemperatur i 0~70 S::nu:d:;e:l
Gebrauchshaufigkeit *2 Weniger als 20 Zyklen/Tag
Hinweise Schwenkh%
. . . . 1. Verwenden Sie 2 Spannelemente pro Presse. spanner.
Die Knockout-Stange mit Hydraulikkraft befestigen 2 Knockout-Stange wird icht mitgeleert, _
. . . . . 1. Beider Verwendung von 2 Spannelementen erreicht die Knockout-Kraft inren Nennwert. Sie schwankt je nach Reibungskoeffizient S‘h'a"_be'?.i” |
Manue"e Befestlgung Ist nlcht erforderllch, Spart Zelt und der Knockout-Stange. (Material der Knockout-Stange: S45C, in trockenem Zustand) :*‘e“'gl"'{"t_
pannelement

2. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

verbessert die Sicherheit

Langhub-
Abmessungen & &
In den Zeichnungen sind PPK11A0, PPK15A0 und PPK20A0 dargestellt. Die Zeichnungen zeigen Spannelem
PTOblem das Produkt auf der linken Seite, wenn man als Betrachter vor der Presse steht. Bei einer m. eingeb,

9 q q . o . Ve d fd hten Seit die Z-Flach h ob: igen. Zylind
Beim Werkzeugwechsel ist das Einstellen der Knockout-Stange an hdheren Stellen gefahrlich. erwendung aubcerrechten Seite muss die SHache nach oben zeigen L L/
Q H Q Spannelement m.
Durch- (Knockout-Stange) eingebettetems |
Stangen-Durch- e o R
w3 =,/ (vom Kunden bereitgestellt) B Zylinder und
messer [ s st
] | | chwenkstange
WBefesngung der Knockout-Stange von Hand ! = v
— : ) Z2 G (o) Extreme]
“__1 1-Rc Gewinde i mn Bedingungen
Knockout-Stange ZI: e U ModellNr.| PPK11A0 | PPK15A0 | PPK20A0 | PPK30A0
- Spannelement
il A 105 131 124 150 e
Presse Problem = ; o B 81 86 102 100
L)J K [ Z-Fliche C 72 84 90 100 Pneuﬁa’tis’:hési
. @ q T D 40 45 45 45 Spannelement
Das Befestigen an Fiir das Einspannen der Knockout-Stange Ml o E 4-T Schrauben F G
erhdhten Stellen ist den die Schraub I Federverriegelung ) E 6 8 9 105
gefahrlich weraden die >chrauben manuell an u A L Unterlegscheibe B F 45 53 61 50
) erhohten Stellen befestigt. G 36 33 il 50 ecRoubStange
i S lement
Manuelle Befestigung < ? In der Zeichnung ist PPK30A0 dargestellt. Es gibt zwei H 61 66 75 65 Pansaney
Hydraulik-Anschliisse und beide kénnen fiir die J 48 56 60 60
. . ) . Hydraulikdruckversorgung verwendet werden. Nicht verwendete K 8 8 10 10
Knockout-Leiste Die Befestigungskraft ist nicht konstant. . . o L 14.5 14.5 19.5 245
Anschliisse missen mit einem Stopfen verschlossen werden. 3
‘ Gleitelement 4 " M & & 7 7 Uberlastungs
07 3 —— Arbeiten an erh6hten Stellen (knockout-Stange) 0. H_ 0 N 18 20 20 10 5
- J Stangen-Durch- _— // (vom Kunden bereitgestellt) p 12 14 15 20
e 2Rc Gewinde = Q 10 10 135 175
messer™ | . [ (1-Stopfen inkludiert) | | - .
; ; : R - - - 10 .
& C_/ T MI12X1.75X125 | M12X1.75X 150 | M16X 2X 150 | M20X2.5X 180
PPK'S : i - i i u 17.5 16.5 225 255 Kupplungs*=
pannelement: Befestigung der Knockout-Stange mit dem hydraulischen Spannelement. P = o B
vl i = - RcGewinde| ~ Rc1/8 Rc1/8 Rcl1/4 Rcl1/4 —
Knockout-St [7aN
nockout-Stange — | | R D
Losun *L—_ Pl SEADIES)
Presse 9 = f t o "%
Roboterhandy
Hydraulisches Spannelement b\J K] | M =l w(;c::err ané‘
H H Federverriegelung =
PPK Spannelement Einfachste Bedlenung M D E Unterlegscheibe F G T
spannt sofort ein ! fiir c!as Einspannen des u A L B
hydraulischen Spannelements.
Anmerkung Hochprﬁzis‘erd_ :
< 7 3. Der Stangendurchmesser kann auf die Knockout-Stange jedes Herstellers abgestimmt werden. 4
zylinder. %
Knockout-Leiste Die Befestigungskraft istimmer konstant.
Q@ Gleitelement Kein Arbeiten an erhéhten Stellen Wenn Sie weitere Informationen wiinschen, setzen Sie sich
\ J bitte mit uns in Verbindung. www.kosmek.com

20
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Uberlastschutz
Uberlastschutz erkennt den plétzlichen Anstieg des Hydraulikdrucks im Uberlastzylinder
U b e r I a S t S C h u tZ im Pressenschlitten und |6st sofort Hydraulikol, um die Presse zu schitzen und sendet ein Spannelement
an Notaus-Signal an die Presse. T‘S‘e‘k"[a"a
Automatisches]
Multi-Load-Modell Glei AN S
element
Ohne T-Stédhplatz
Modell PV (Pneumatisch) Merkmale Manue'nescﬁ
Spannelemen
Modeil PW (Feder) o Kompaktes ¢ Leichtgewicht
Schwenkhebel2

spanner:

Fir die Verwendung mit unsymmetrischen Lasten mit 2-Punkt- und 4-Punkt-Pressen * GroBe Vielfalt S

befestigung

4

Fir Pressen in verschiedener GréBe erhaltlich, von kleinen Pressen (200kN) bis zu gro3en Pressen (20000kN).

Sofortige Reaktion Vermeidet Beschadigung von Pressen und Werkzeugen )
¢ Hohe Stabilitat Langhibg

spannelement:

Die Genauigkeit der Presse wird durch eine Vorlast im Uberlastzylinder aufrecht erhalten. =

Problem Spannelem‘e{f
= Standard-Uberlastschutzvorricht haben lange Reaktionszeit . sngergg

andard-Uberlastschutzvorrichtungen haben lange Reaktionszeiten, . . i

- ) A e Storungsvermeidung Lyloder Ej

wenn es bei einer Zweipunktpresse zu einer Uberlastsituation kommt. o ——
Das Druckregelventil vermeidet Betriebsstérungen, die durch den Temperaturanstieg des eingebe‘ttmet‘em'::j

Hydraulikdls wihrend des Pressebetriebs verursacht werden. EZ:;::&LE

Extreme]

Overload Protector Problem e Hohe Prazision Bedir@
W Spannglement

Zweipunktepresse Selbst wenn die Uberlast steigt, bleibt die Betriebsgenauigkeit des Uberlastschutzes

Wenn es unter exzentrischen innerhalb von 10% erhalten, und die Wiederholbarkeit ist besser als 3%. Pneuﬁétis‘:h’ejs
Bedingungen zu einer Uberlast kommt, Spannelement
Presse ist beschadigt! reaglert‘der Uberlastsc-hutz er‘st, wenn der o Aufpralltoleranz b
1% Uberlastzylinder Hydraulikdruck auf beiden Seiten des ' ‘ B :HMkW
Uiberlasteten Zylinders ansteigt. Die Aufpralltoleranz des Schalters liegt bei iber 70G. pannelement
Gleitelement

Werkstlick | i < }

Werkzeug

¢ Einfaches Einstellen ’
Langsame Reaktion "

m ol
Uberlastungs-
schutz

Uberlast in Das Einstellen des Uberlastdrucks ist einfach und genau.

exzentrischem

Keine Unterstiitzung bei exzentrischer Last
J

| A& . .
Zustand! o Leicht wiederherzustellen
Nach Beheben der Ursache einer Uberlast wird der Uberlastzylinder durch die Kuppm"g
Druckluftversorgung mit Hydraulikdruck versorgt und der Uberlastschutz startet neu. =

Multi-Load-Modell Losung
-
Roboterhand»B

Fiir Uberlasten in exzentrischem Zustand, wenn W Sie Infos iib . S ifikati dAb . h wechsler 555,
Al e e e e A enn Sie Infos Uber weitere Spezifikationen un messungen wiinschen, .

Seite ansteigt, wird der Uberlastschutz betétigt, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. www.kosmek.com

um die Zylinder auf beiden Seiten zu l6sen. H

PositiorEeﬁmgs}
< 7 zylinder’

Schnelle Reaktion

Uberlast unter . . .
exzentrischen Unterstiitzung bei exzentrischer Last

Bedingungen! - J
21 22
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Auto-Kupplung

Luftzufuhr

Modell JY

Automation des Anschlusskreises

Geeignet fir die Mediumzufuhr fiir Schiebetische

Problem
Automation der Medium-(Druckluft-)versorgung fiir einen Schiebetisch.

@ Laden des Schiebetisches zur Doppelstanderpresse.

‘ Gleitelement ‘

. 0

Schiebetisch

FIrT I T
JY Auto-Kupplung

A s

L

@ Nach Auflegen des Schiebetisches wird die Auto-Kupplung

angeschlossen, und die Mediumversorgung kann hergestellt werden.

Gleitelement

S |
.0

Kupplung JY Auto-Kupplung

Angeschlossen

uto Kupplung SchlieBt die Kupplung automatisch an und stellt die Mediumversorgung fir einen Schiebetisch her.

Auto-Kupplung stellt die

Verbindung zum

Schiebetisch her

N\ Z

Automatisiert ¢ Sicher

Harmony in Innovation

Funktionsbeschreibung

Schiebetisch

q

Eingebaute Feder

Schiebetisch

Dichtung fur
Anschluss

Abgekuppelt

Einspannen des Schiebetisches

* Mediumversorgung

Angeschlossen

After the moving bolster is seated, fluid can be supplied.
Nachdem der Schiebetisch eingesetzt ist, kann die
Mediumversorgung hergestellt werden. Die Dichtungen

am Anschlusspunkt haften am Tisch und vermeiden Leckagen.

Spannelement

T-Steckplatz]
Automatisches]
Gleit»~5p‘ann -
element

Ohne T-Steckplatz;
Manuelles'Gleit2
Spannelemen

SchwenkhebelZ
spanner.

Schrauben- ="
befestigung
Spanneleme‘nt

Langhuphq
spannelement:

P

Spezifikationen
Modell Nr. Jy
Betriebsdruck MPa max.1
Priifdruck MPa 15
Min. Querschnitt mm? 380
Zulassiges Offset mm *1
Zuldssiger Winkel 0.3°
Betriebstemperatur C 0~70
Verwendbares Medium Luft
N .1 MPa 335
Betriebs ) 7 Mpa 236
Reaktionskraft kN | % P MPa|  320xP+006

Hinweise

1.Beim Unterdrucksetzen die Auto-Kupplung nicht anschlieen oder trennen (oder wenn der Druck aufrecht erhalten bleibt).

2. Die Auto-Kupplung nicht anschlieBen, wenn sich Fremdkérper wie etwa Schneidespéne auf der Anschlussflache befinden.

Oben Stehendes ist nur ein Beispiel fiir unsere exklusiven Produkte.

Abmessungen werden gemaB der Anordnung der Presse bestimmt.

Wir bieten auch Auto-Kupplungen fiir andere Mediumtypen an.

Wenn Sie weitere Informationen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in

Verbindung. www.kosmek.com
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Zylinder
Spanneléﬁenﬁ'i.
eingebelttetlem o
Zylinder’lTpd
Schwenkstange

I
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Extreme]
Bedingungen

&

Spannelement
-

Pneuﬁétis‘thes’

Spannelement

e

Knockout;Stange

o -

Spannelement

Uberlastungs=y

b

schutz’
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wechsler g5,
Tl

zylinder: %7
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Roboter-
Schnellwechselsystem

Pneumatisch doppeltwirkend

Modell SWR

Fiir den Wechsel von Werkstiicktransferarmen in der automatischen Presselinie

Hohe Prazision: Innerhalb 3 1 m, Hohe Steifheit: ,0” Spiel, Langlebigkeit: Eine Million Zyklen

Problem

Bei einem Standard-Handwechsler ist das Spiel des Transferarms grof3.

Transferarmwechsel bei einem Standard-Handwechsler.

! = Etwas Abstand Problem

Saugnapf % - S (Spiel)

Schwankung

An den Anschlusspunkten des
des Armendes

Handwechslers
kommt es zu Abstanden (Spiel).

N\ Z

Hohe Schwankungen des Arms
\ J

WSWR Roboterhandwechsler: Transferarmwechsel mit dem KOSMEK Handwechsler.
Kein Abstand
(kein Spiel)

An den Anschlusspunkten des Handwechslers

Minimale

Schwankung

ist kein Abstand vorhanden (kein Spiel).

N\ Z

Doppelter Kontakt mit der entfernbaren
Kegelhiilse erméglicht null Abstand

(kein Spiel am angeschlossenen Teil)

Nur geringe Schwankung des Arms
. J

Harmony in Innovation

Zeitgewinn beim Wechsel des Transferarms

O |

([ +—f I

|— | Gleitelement

SWR Handwechsler

Werkstiick Transferarm

|
Werkstiick
1 L

Transfer

(| Tisch

SWR Handwechsler

Werkzeugseite Master Seite

Werkstiick Transferarm

Einfacher und schneller Armwechsel

Die Schwankung ist minimal, selbst bei langeren Armen.

H

(]
Der Arm muss bei
Produktwechsel N
gewechselt werden. Langer Arm

Zum néchsten Prozess
Produkt

s Produktiver
Verbessert Arbeitseffizienz

Bewegliche Konusflache

Die Spielfreiheit des angeschlossenen Teils ist durch den dualen -
Oberflachenmechanismus mit der beweglichen Konusflache mdglich.

s Sicher
Verhindert das Herunterfallen des Arms
Das mechanische Verriegelungssystem halt den Anschluss mit
Hilfe der eingebauten Feder aufrecht.

Doppelfliche

Eingebaute Feder

e Platzsparend
Kompakt und leicht

Das zulédssige Gewicht betrédgt 3~120kg mit sieben GehdusegroBen.
Als externe Option sind eine Vielfalt an Elektroden erhiltlich.

Besuchen Sie unsere Website (www.kosmek.com) oder schlagen Sie in unserem
Katalog nach, wenn Sie weitere Informationen wiinschen.
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Spezifikationen

Manuelles

Modell Nr. VXF0040 VXF0050 VXF0060 VXF0080 VXF0100 VXF0120 VXF0160
Positionierungswiederholbarkeit mm 0.003
. . ° Spannelement
Positionierungssystem ™
Max.Belastung | Horizontale Montage 100 200 300 400 500 600 800 asreckplat
. . Automatisches]
H h . P L. . Gewicht kg ‘\/emkaleMontage 20 40 60 80 100 120 160 Gleit A
ochprazises Positionieren Min.erforderiches TN 12 14 15 18 20 25 30 clemert
Anzugsvorgang Nullpunktstift (VXF-PD) —  Schneidestift (VXF-PC) o
- - Ohne T-Steckplatz
Betriebstemperatur C 0~70 3
- o Manuelles'Gleit2
Modell VXF Gewicht [ posionszyinder 2 [ e s e s [ D
g | Positonierungsbuchse 4 | 7 [ w0 | w2 | 3% | 5
Hinweise

SchwenkhebelZ
spanner.

Schrauben- ==/

1. Das Produkt wird nur fiir die Positionierung verwendet und hat keine Spannfunktion (die Spannkraft ist Anzugskraft der Schrauben).
Die Anzugskraft ist fur die Positionierung mit diesem Produkt nétig.
1. Gibtdie notige Anzugskraft (Anpresskraft) je Positionierungsmutter an.

Hochprazises Werkzeugspositionieren mit einer

einfachen manuellen Einrichtung befestine

) . . . ment

Positionierungswiederholbarkeit: Innerhalb von 3 um Struktur Abmessungen -
Diese Abbildung zeigt den angeschlossenen Zustand. La"g,“ﬁi?

spannelelﬁent
Schraube

Spannelem%?f
m. eingebettetel

B+002

Problem

3

Bei der Tischpresse ist die Prazision der Werkzeugpositionierung mit standardmaBig
befestigten Zylindern gering.

&

Zylinder

Py N ES ¢A L L
(Wenn nur fur das untere Werkzeug ein hoch prézises Positionieren notig ist.) Positionierungsbuchse Spannelement m.
Werkzeug @ AF eingebﬁtteﬁem o
Zylinderumpd
L . - . Schwenkstange
Positionierung mit zweiseitiger Befestigung gL
Werkzeugpositionierung mit standardmaBig befestigten Zylindern + Befestigung mit Schrauben -1 ) 4 — Extremg]

Bedingungen

‘jﬁq Spannelement
Positionszylinder 3¢

(Nullpunkt Stift/Schneidestift) (mm)

Tischpresse (Pressenkapazitat: 0.5 t) ‘

SRt ModellNr| VXF0040 [VXFOOS0| VXF0060] VXF0080 | VXFO100 | VXFO120 [VXFO160 ::::E;s"-‘::;
Zylinder und Schrauben sind an A | 131855 161388 18108 201888 251888 301888 35188 -
Oberes Werkzeug (kein Wechsel) unterschiedlichen Stellen positioniert. D68 |z |5 || 8B |0 || i || {5 b
- 3 Screw locator is composed of AA 8 85 8.5 9 1 13 14 KnockoutiStange
Schrauben fiir die GrOBerer PIathedarf locating pin (datum pin/cut pin) and locating bush. AC 45 45 45 5 6 7 8 Spannelement
Unteres Werkzeug Positionierung des unteren AF 9 108 | 128 | 148 | 186 | 222 | 273
(gewechselt Werkzeug
(3~4kg)
7 Positionierungsgenauigkeit ist gering.
Spiel i B
W—ﬁﬁ d - - i .H Erfordert Nachstellen ( o o . ] N Uberizstuncs
RunderStift  Diamantstift ‘ L ) Wir bieten auBBerdem voll automatisierte Highpower-Pneumatik-Produkte schutz
Srundplatis fiir hoch prazises Positionieren an. Die Spannkraft betragt
4~16kN mit vier lieferbaren GehausegroBen.
Kupplungs =
Manuelles Positionierungssystem: Hochprazise Werkzeugpositionierung mit manuellem H | H
W%sitionierungssystem + Befestigung mit Schrauben. ngh Power pneumatlSCheS S
Nullpunkt-Spannsystem
Tischpresse (Pressenkapazitat: 0.5 t)
L sung Wenn Sie weitere Informationen wiinschen, setzen Sie wodet WVS Robmrha@
sich bitte mit uns in Verbindung. www.kosmek.com wechsler g5,
_ J .

Positionierungswiederholbarkeit:
Oberes Werkzeug (kein Wechsel)

Innerhalb von 3 um

Nachstellen ist nicht erforderlich

Hochpraziser .

Schrauben fiir die

Unteres Werkzeug Positionierung des unteren
(gewechselt Werkzeug
(3~4kg) ) Zylinder und Schrauben sind an
Locating Bush o L
‘ 100% Spielfrei unterschiedlichen Stellen positioniert.
\ Platzsparend
Nullpunkt Ausrichtung Stift - J

Grundplatte (fiir Referenzpositionierung) (fiir Positionieren in einer Richtung)
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